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@ LUCO-PIT lI
@ Leersackverdichter

@ Leersacksammelhtlle

LUCO-PIT Il oeam

ist eine Vorrichtung zum halbautomatischen
Entleeren von Sacken mit Schuttgutern aller
Art;

LUCO-PIT I psem

eignet sich besonders fiir Kleinkomponenten-
und Chargenbetrieb;

LUCO-PIT Il oeem

ist einfach zu bedienen und leicht zu reinigen;

LUCO-PIT Il osem

arbeitet staubfrei und erfullt dadurch hdéchste
Anforderungen an die Arbeitsplatzgestaltung;

LUCO-PIT Il osem

erlaubt das staubfreie Ablegen des Leersackes
in einem Arbeitsgang.

Sonderzubehor

® |eersackverdichtungsgerat, horizontal oder
vertikal;

@ Staubabsaughaube zum Anschluf3 an zentrale
Entstaubungsanlage;

@ Siebmaschine mit Fein- und Grobgutauslauf;

® Produktsammeltrichter.
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Technische Daten

bis zu 200 Sack/h
Breite 650 mm

Durchsatz
Sackformat (max.)

Antriebsleistung:
Ventilatormotor
Abreinigungsmotor
ElektroanschluB
Druckluft: Betriebsdruck
AnschluB

Verbrauch/Sack

Abmessungen

Gewicht

Hohe

300 mm

Lange unbegrenzt

0,75 kW
0,18 kW

220/380V, 50 Hz

6 bar
1/2"
50 NI .
Breite
Tiefe
Hohe
450 kg

Standardausrustung

@ Sackaufgabe- und Schitt-Trichter mit
Sackaufgabetisch und Inspektionstdr;
pneumatisch betatigte Schneidevorrichtung;
Entstaubungsfilter mit mechanischer Abreini-

gung einschlieBlich Ventilator;

Filtersteuergerat mit gegenseitig verriegelten
Motorschutzschaltern fiir beide Antriebe.

Funktion

Der zu entleerende Sack wird von Hand auf

den Auflagetisch gelegt und bis zum Anschlag
in das Gehaduse geschoben. Die Einlauféffnung
ist dabei durch eine Schiirze abgedeckt. Durch
Driicken von zwei Tasten (Zweihandsicherheits-
steuerung) wird nun das pneumatisch betétigte
Messer ausgeldst, das den Sack in ganzer Breite
aufschneidet. Nach Entriegeln durch einen FuB-
schalter klappt der Anschlag weg und der
Sackinhalt kann sich schnell entleeren. Der
leere Sack wird in einem Arbeitsgang durch
eine besondere Klappe in der Sackauflage

nach drauBen oder direkt in ein Leersackver-

dichtungsgerét abgelegt.

Wihrend des Entleerens aufwirbelnde Stdube
und Sekundéarstdube auf dem Sackauflagetisch
werden durch permanente Saugluftstromungen
an der Sackaufgabedffnung und spezielle
Schlitze am Auflagetisch abgesaugt. Ein Aus-
treten von Staub aus dem Geréat wird dadurch

zuverlassig verhindert.

Bei S&cken mit verdichtetem oder verklump-
tem Inhalt kann der Entleervorgang durch Rit-
telimpulse der Anschlagklappe, ausgelost
durch den FuBschalter, unterstitzt werden.

1250 mm
1500 mm
2450 mm

© by LUCO-TECHNIK GMBH, Ortenberg.
Nachdruck, auch auszugsweise, verboten.

Printed in Germany, 13/05/84. .




Auftrags Nr.

Masch. Typ |pyco - pIT 1I

Betriebsanlertung

Sackleergeriéat

mit horizontalem Verdichter

LUCO - TECHNIC GmbH
D-6474 Ortenberg-2 / Lifberg

se———r.
Telefon (06046) 7971 - 7972
: Telex 4184662




LUCO- Technic GmbH W

4

Inhaltsverzeichnis

Table of contents

1. Einfiihrung

2. Aufbau und Funktion

2.1 ~ Aufbau

2.2 Technische Daten
2.3 Funktion

2.4 Unfallgefahr

3. Montage

3.1 Montage des Sackleergeridtes

(mit Entstaubungsfilter u. horizontalem Verdichter)
3.2 Pneumatikinstallation
3.3 Elektroinstallation

L, Inbetriebnahme

b1 Entstaubungsfilter (siehe Dok. Pos. 2.1)

y, 2 Sackleergeridt

y.3 Horizontaler Leersackverdichter (pneumatisch)
4.y Probelauf mit Produkt

Blatt / von 1/12
Leaf / from




LUCO- Technic GmbH . =

Einfliihrung

Das Sackleergeridt LUCO PIT II ist ein halbautomatisch arbei-
tendes Gerdt. Es ist zum staubfreien Entleeren von riesel-
fidhigen, pulver- und granulatférmigen Stoffen aus Sdcken
geeignet. Seine unkomplizierte Arbeitsweise garantiert ein
HéchstmaB an Betriebssicherheit.

Die in dieser Betriebsanleitung angegebenen Hinweise sollen
dazu beitragen, die Montage zu erleichtern und Bedienungs-
fehler zu vermeiden, um einen storungsfreien Betrieb zu
ermdglichen.

Fiir Inbetriebnahmen oder Riickfragen steht Ihnen jederzeit
unser technisches Fachpersonal zur Verfligung.

-

Aufbau und Funktion

Abb. 1
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sackverdichter
T e
TIPSR Sackwann
N Sackwanne
LN /e
= 4 ;Il
-+ [ It
\ ,;A [
Py i _.¢l_
\ i ‘:u’ |

Blaft / von 2/12
Leaf / from




2.

2

Technische Daten

1 Entstaubungsfilter (Typ AM 092)
Abmessungen siehe MaBblatt Nr. 3032-1/4.83

Filterfl&dche : 9 m?

Taschenanzahl : 19

Ventilator : V 31

Ventilatorleistung : 900 m3/h

Antriebsleistungen : Ventilatormotor 0,75 kW
Abreinigungsmotor 0,18 kW

Abreinigungsintervall : 1 - 2 Std. Betriebszeit

Gewicht : 155 kg :

2 -Sackleergerit :
Abmessungen siehe MaBblatt Nr. 3.07-3738 ohne Verdichter
Nr. 3.07-3875 mit Verdichter

Sackmaterial : Papier, Kunststoff und deren
———————————— Kombinationen
Sackabmessungen : Breite 650, H6he 300, Léinge

_______________ alle handelsiiblichen L&ngen
(Angaben in mm max.)

Druckluft

Betriebsdruck : 6 bar

AnschluB : R 3/4n

Verbrauch/Sack : ca. 50 NL

Inhalt des Druckluftkessels : 10 L
Leistung (Durchsatz) : bis zu 200 Sack/h
Gewicht : 295 kg

.

3 Horizontaler Leersackverdichter (pneumatisch)
mit Sackwanne
Abmessungen siehe MaBblatt Nr. 3.07-3875

Druckluft
Betriebsdruck : 6 bar
AnschluB : # = R 1/2 "

Verbrauch/Verdichtung : ca.'70 NL

Leistung : bis zu 200 Sack/h

Kolbenkraft (Schub) : 5.000 N bei 5 bar Arbeitsdruck
Abmessungen des Folienumsackes : 600 x 400 x 1.400 mm;
190 my dick

Gewicht des gefiillten Folienumsackes : ca. 20-25 kg
Gewicht des Verdichters : 200 kg

Blaft /von 3,4
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2.3 Funktion

(Ablauf des Entleervorganges und der Leersackbeseitigung)

a) Einlegen des Sackes in das Geridt (siehe Abb. 2)

Der zu entleerende Sack wird

von Hand auf den Auflagetisch
(1) gelegt und iiber die Sackein-
laufschrige (2) soweit in das
Gehduse eingeschoben, bis er sich P | —
gegen die Anschlagklappe (3) A
abstiitzt. Eine die Einlaufdffnung K
abdeckende Schiirze (4) legt sich
auf die Sackoberflédche. s
Diese Schiirze bewirkt, daR die Ein- > &fﬂﬂ 3

G
N

lauféffnung immer so gering wie :
méglich gehalten wird. N

-

b) Aufschneiden des Sackes (siehe Abb. 3)

Der Sack wird durch ein pneuma-
tisch betidtigtes Balkenmesser (5)

an seinem unteren Ende aufgeschnit-
ten. Das Balkenmesser (5) wird durch
gleichzeitiges Driicken der beiden
roten Taster (6) (Zweihandsteuerung)
ausgeldst. Voraussetzung ist jedoch, , 6

daR die Inspektionstiire (23), siehe H—"

Abb. 6 , geschlossen ist. = 5

Durch das Loslassen der beiden > \%f’ﬁ//////

Taster (6) wird der Aufschneidevor- ,ﬂ;f \?»_ﬁ_ :

gang beendet. Das Balkenmesser (5) Y et

fidhrt in seine Grundstellung zu- A} w ! -

riick. N\ , \Nﬂ \\5
Abb. 3

Am Gehiuse des Sackleergerites befindet sich eine
Inspektionstiire (23). Sie befindet sich auf der linken
Seite des Gerdtes, vom Aufgabetisch her gesehen. Diese
Tiire ist mit: einem Ventil abgesichert. Wird sie gedffnet
solange das Gerdt unter Druck steht, ist die Funktion des
Balkenmessers (5) blockiert. D.h., da® das Balkenmesser
nicht mehr i{iber die beiden Taster (6) ausgeldst werden
kann. Wird die Tilire gedffnet, wdhrend die beiden Taster
(6) gedriickt sind, fdhrt das Balkenmesser (5) in seine
Grundstellung zurlick. Nach Erreichen der Grundstellung
ist die Funktion des Balkenmessers blockiert. Mit dem
SchlieBen der Tire (23) ist das Sackleergerdt wieder
funktionsbereit.

Blatt / von 4/12
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¢) Entleeren des Sackes (siehe Abb. U4)

Nachdem der Aufschneidevorgang

abgeschlossen ist, muf der Sack ‘ |
mit beiden Hidnden an seinem obe- ‘
ren Ende festgehalten werden.

Uber das FuBventil (7) wird nun

die Anschlagklappe (3) pneuma-

tisch weggeklappt. Der Inhalt RS
des Sackes flieBt jetzt aus. \ .
Das FuBventil (7) muB solange =J
betdtigt bleiben, bis der Inhalt :

des Sackes restlos ausgelaufen A

ist. Mit Wegnahme des FuBes vom & =
Ventil (7) fi#hrt die Anschlag- AN 2

klappe (3) in ihre Grundstel- R 3{ !

lung zuriick. x;ﬂr{ \%f”fﬁ_

Der Entleerungsvorgang kann - d LUV 7
durch die Bedienungsperson in-
tensiviert bzw. beschleunigt N \\
werden, indem diese den Sack

schiitttelt. Abb. 4

Bei verdichtetem oder verklumptem Produkt koénnen durch
das FuBventil (7) iliber die Anschlagklappe (3)
Rittelimpulse auf den gedffneten Sack gegeben werden.
Bei Sdcken ohne Perforation kann das sofortige Aus-
flieBen des Gutes durch ein ilber Stachel angebrach-
tes Loch an der Oberseite des Sackes beglinstigt wer-
den. :

d) Beseitigen des entleerten Sackes
(mittels horizontalem Leersackverdichter)

siehe Abb. 5 und Abb. 6
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Abb. 5 Abb. 6
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Nach erfolgter Entleerung wird der leere Sack mit der
linken Hand festgehalten. Mit der rechten Hand wird die
Klappe (8) in der Sackeinlaufschridge (2) mittels des
Hebels (9) gedffnet. Dazu muR der Hebel (9) in Pfeilrich-
tung gezogen werden, (siehe Abb. 5) bis sich die Klappe
gegen die Kante der Einwurféffnung legt. Nun kann der
leere Sack in den PrefRkanal (10) des Leersackverdichters
abgelegt werden. Bei relativ langen S&cken empfiehlt es
sich, den leeren Sack durch Einrollen des ersten Sack-
drittels zu verkiirzen.

Befindet sich der leere Sack im Prefkanal (10), wird die
Klappe (8) mittels des Hebels (9) wieder geschlossen. Mit
dem SchlieRBen der Klappe (8) setzt sich der Prefistempel
(11) des Leersackverdichters in Bewegung und schiebt den
entleerten Sack in den Folienumsack (12). Voraussetzung
hierfiir ist jedoch, daB sich das Handventil (26) in der
Stellung "O" (Automatik) befindet. (siehe Abb. 10)
Gleichzeitig wird der Hebel (9) festgesetzt, d.h.,
solange sich der PreBstempel (11) nicht in seiner
Grundstellung befindet, kann die Klappe (8) nicht
geé6ffnet werden. (Gilt fir Hand und Automatikbetrieb).

Dieser Folienumsack liegt auf einer Sackwanne (24) auf.
Am Ende der Sackwanne befindet sich die Begrenzungsplatte
(25), gegen welche sich der Folienumsack (12) beim
Prefvorgang abstiitzt.

Nach Erreichen seiner Endstellung, bzw.bei Aufbau eines
bestimmten Gegendruckes, fdhrt der Prefstempel (11) in
seine Grundstellung zuriick. Die Presse ist damit wieder
betriebsbereit. Die Arretierung des Hebels (9) wird
entriegelt.

Abbinden des gefiillten Folienumsackes

(siehe Abb. 7 und Abb.8 )

26 i [ 101 26
13 i I : 8
27\ = j J Pl .
12 £ - J } N T \‘
B T FIR /N
71 — Yins: ﬁ X
SANNN R SO NN

Abb. 7 : Abb. 8

Blatt /von 6/12
Leaf / from ~




LUCO- Technic GmbH =

Ist der Folienumsack (12) gefiillt, muf er ausgewechselt
werden (Sichtkontrolle).

Das Wechseln des Folienumsackes wird wie folgt durchge-
fihrt

- Handventil (26) in Stellung II (PreBstempel "vorwdrts")
bringen

- Sackschnalle (13) 1l&sen

- Bindfaden oder Draht (27) bis auf den Durchmesser des
Prefstempels (11) zusammenziehen oder verdrillen.

- Handventil (26) in Stellung I (PreBstempel "riickwédrts")
bringen

- Folienumsack (12) ganz verschnliren

- Gefillten Folienumsack entnehmen

- Neuen Bindfaden oder Draht in der Sackwanne ablegen

- Neuen Folienumsack mittels Sackschnalle (13) an Leer-

sackverdichter befestigen

- Handventil (26) in Stellung O ("Automatik") bringen.

Ein gefiillter Folienumsack wiegt ca. 20 kg. Dies ent-
spricht, je nach Sackart, bis zu 70 entleerten Sdcken.
Die Stellung der Klappe (8) hat keinen EinfluB auf das
Fahren des PreBstempels im Handbetrieb.

f) Die Entstaubung des Gerdtes (siehe Abb. 9 und Abb. 10)
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Die Entstaubung des Gerdtes erfolgt Uber einen halbauto-
matischen Taschenfilter mit Ventilator (14). Die staub-
freie Arbeitsweise des Gerdtes, beim Entleeren und beim
Leersackablegen, wird durch die die Aufgabedffnung
verschlieBende Schiirze (4) und besonders durch die
beidseitig iiber die Breite des Auflagetisches (1)
angeordneten Ansaugeschlitze (15) erreicht. Aufwirbelnde
Stdube widhrend des Leersackablagevoranges werden direkt
abgesaugt.

g) Die Abreinigung des Taschenfiltereinsatzes

Normalbetrieb

Der Abreinigungsrhythmus liegt zwischen 1 und 2 Stunden
Betriebszeit. Der Abreinigungsmotor wird durch den

- Schalter (16) eingeschaltet. Dieser Schalter befindet
sich am Steuergerdt (17), auf der linken Seite des
Filters (14).
Mit dem Schalter (16) kénnen der Ventilatormotor und der
Abreinigungsmotor eingeschaltet werden. Wihrend des
Abreinigungsvorganges muf der Deckel (18) geschlossen
sein.

Betrieb im "Ex"-Bereich

Wird das Gerdt in "Ex"-Bereichen eingesetzt, befindet
sich am Gerdt nur ein Schalter (16), mit welchem die
entsprechenden Funktionen angewdhlt werden kdnnen.
(Einschalten des Ventilators und Einschalten des Abreini-
gungsmotors).

Das Steuergerdt (17) muR auRBerhalb des "Ex"-Bereiches
montiert werden. W&hrend des Abreinigungsvorganges mu
der Deckel (18) geschlossen sein.

Ndhere Informationen zur Funktion des Taschenfilters
entnehmen Sie bitte der Betriebs- und Wartungsanleitung
zum MAT Entliiftungsfilter (Punkt B).

2.4 Unfallgefahr

Das Sackleergerdt LUCO PIT II entspricht den allgemein
giiltigen Unfallverhiitungsvorschriften.
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3.

Montage

Montage Sackleergerdt, Leersackverdichter und Entstau-

bungsfilter

Das Sackleergeridt wird in 2 bzw. 4 Teilen ausgeliefert
(siehe Abb. 1) '

Entstaubungsfilter

Sackleergerit

Horizontaler Leersackverdichter
Sackwanne zum Leersackverdichter

LW =

Grundlage fiir die Montage sind die MaBRbldtter
Nr. 3.07-3738 (ohne Verdichter) und
Nr. 3.07-3875 (mit Verdichter)

Unter Beriicksichtigung der kundenseitigen Bauverhdlt-
nisse und Anschlufteile unter dem Sackleergerdt, kann
die Montage, wie im nachfolgenden Text beschrieben,
durchgefiihrt werden.

Spezialwerkzeuge zur Montage werden nicht bendtigt.

1. Sackleergerit (2) an seinen Standort bringen,
aufstellen und ausrichten. (siehe Abb. 1)

2. Gerdt mit dem Fundament verdiibeln
- Bohrungen der FuBplatten markieren
- Gerdt beiseite stellen
- Bohrungen fiir die Diibel herstellen
(4 :Stiick @ 14 mm x 75 mm tief)
- Gerdt an seinen Standort bringen
- Gerdt mit dem Fundament verdiibeln

3. Horizontalen Leersackverdichter (3) an seinen Stand-
ort bringen, aufstellen und ausrichten.

4., Leersackverdichter und Sackleergeridt mittels
4 Skt.-Schrauben (M 10 x 35 DIN 933) verbinden.

5. Verdichter mit dem Fundament verdiibeln.
- Bohrungen der FuBplatten markieren
- Flansgchverbindung (Punkt 4) 18sen
- Leérsackverdichter beiseite stellen
- Bohrungen fiir die Diibel herstellen
(2 Stiick 2 14 mm x 75 mm tief)
- Leersackverdichter an seinen Standort bringen
- Leersackverdichter und Sackleergeridt mittels
16 Skt.-Schrauben (M 10 x 35 DIN 933) und
2 Skt.-Schrauben (M 10 x 25 DIN 933) verbinden.
-~ Zwischen die beiden Flansche ist eine Dichtung
zu legen.
- Leersackverdichter mit dem Fundament verdiibeln.

Blatt / von 9,12
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Sackwanne (4) an ihren Standort bringéﬁ% auf-
stellen und ausrichten.

Sackwanne mit dem Fundament verdiibeln
-~ Bohrungen der FuBplatten markieren
- Sackwanne beiseite stellen
- Bohrungen filir die Diibel herstellen
(4 Stiick @ 14 mm x 75 mm tief)
- Sackwanne an ihren Standort bringen
- Sackwanne mit dem Fundament verdiibeln.

Entstaubungsfilter (1) an seinen Standort bringen
(siehe Abb. 1) und mit dem Sackleergeridt (2) mittels
18 Skt.-Schrauben (M 10 x 25 DIN 933) verbinden.
Zwischen die beiden Flansche ist eine Dichtung zu
legen. Der Entstaubungsfilter (1) ist so zu montie-
ren, daB der Schalter (16) (siehe Abb. 10), gesehen
von der Aufgabeseite des Sackleergerdtes, auf der
linken Seite sitzt.

Nidhere Informationen entnehmen Sie bitte der
Betriebs~ und Wartungsanleitung zum MAT Entliiftungs-
filter (Punkt A)

Bindfaden oder Draht in der Sackwanne ablegen.
Folienumsack iber den Stauring am PreRkanal des
Leersackverdichters ziehen und mittels der Sack-
schnalle festziehen.

Alle filir die Montage bendtigten Verbindungselemente
gehdoren zum Lieferumfang des Geridtes.

10 Stiick UPAT PS Anker M 10 Typ B
16 Stiick Skt.-Schraube M 10 x 35 DIN 933 8.8 verz.
20 Stiick Skt.-Schraube M 10 x 25 DIN 933 8.8 verz.

34 Stiick Skt.-Mutter M 10 DIN 934 8 verz.
36 Stlick U-Scheibe @ 10,5 DIN 124 St. verz.

34 Stiick Federring B 10 DIN 127 St. verz.
5 m Dichtung 20 x 3 mm Moosgummi

Elektrische Verbindungen zum Entstaubungsfilter
herstellen. (zum Steuergerdt 17 oder zum Schalter
16, siehe Abb. 8)

Drucklﬁftleitungen zum Riickschlagventil (19) am

‘Druckluftbehdlter (20) des Sackleergeridtes und zum

T-Stiick (21) am Leersackverdichter verlegen (siehe
Abb. 7).

Folgende Leitungsquerschnitte werden fir die
Zuleitungen bendétigt :

zum Riickschlagventil (19) mind. R 3/4"

zum T-Stiick (21) mind. R 1/2"

Blatt / von 10/12
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Vom Betreiber des Gerdtes ist in der Druckluftzu-
leitung ein abschlieBbares Absperrventil mit
Entliiftungsmdglichkeit vorzusehen.

Zum stbrungsfreien Betrieb des Systems wird 61-,
wasser-, und staubfreie Druckluft bendtigt. Falls
erforderlich, ist vor dem Druckluftspeicher bauseits
eine Wartungseinheit als 01- und Wasserabscheider
einzusetzen.

Pneumatikinstallation

Das Sackleergeridt (2) und der Leersackverdichter (3)
(siehe Abb. 1) sind pneumatisch komplett installiert.
Siehe Pneumatikplidne 4 - 1310 Sackleergerit

, 4 - 1311 Leersackverdichter

' Seitens des Betreibers sind die Druckluftzuleitungen

gemdR 3.1, Abschnitt 9, herzustellen.

Elektroinstallation

Elektrische Verbraucher befinden sich nur am Entstau-
bungsfilter (1). (Siehe Abb. 1)

Der Entstaubungsfilter ist elektrisch komplett instal-
liert. Seitens des Betreibers sind die elektrischen
Verbindungen gemid® 3.1, Abschnitt 8, herzustellen.

Ndhere Informationen enthehmen Sie bitte der Betriebs-
und Wartungsanleitung zum MAT Entliiftungsfilter
(Punkt A)

Inbetriebnahme

Entstaubungsfilter

Wenn die elektrischen Zuleitungen verlegt sind, miissen
die Antriebe (Ventilatorantrieb und Riittelantrieb) auf
ihren richtigen Drehsinn iiberpriift werden. (Pfeilrich-
tung beachien). Laufen die Antriebe richtig, wird der
Ventilator gegen das geschlossene Drosselorgan (Schie-
ber 22, siehe Abb. 7) angefahren. Gleichzeitig muB am
Motor die Stromaufnahme gemessen werden. Nun wird der
Schieber (22) langsam gedffnet, bis die gemessene
Stromaufnahme mit dem auf dem Typenschild des Motors
angegebenen Wert {ibereinstimmt. Ist dies der Fall, wird
der Schieber (22) in seiner Lage fixiert.

Nihere Informationen entnehmen Sie bitte der Betriebs-
und Wartungsanleitung zum MAT Entliiftungsfilter.

LUCO- Technic GmbH =
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4

Sackleergerit

Wenn die Druckluftzuleitung verlegt ist, werden alle
Funktionen des Gerdtes gemdB Funktionsbeschreibung
(Punkt 2.3 b-c dieser Betriebsanleitung) durchge-
spielt. Danach sind alle am Gerdt befindlichen Ver-
schraubungen auf ihre Dichtheit hin zu iliberpriifen.

Horizontaler Leersackverdichter (pneumatisch)

‘Wenn die Druckluftzuleitung verlegt ist, werden alle

Funktionen des Verdichters gemdf Funktionsbeschreibung
(Punkt 2.3 d-e dieser Betriebsanleitung) durchgespielt.
Danach sind alle am Geridt befindlichen Verschraubungen
auf ihre Dichtheit hin zu iberpriifen.

Probelauf mit Produkt

Voraussetzung fiir den Probelauf mit Produkt ist, daf
der Ventilator des Entstaubungsfilters 1l&uft und die
Inspektionstiire (23) (siehe Abb. 6) am Gehduse des

Sackleergerdtes geschlossen ist.

Der Probelauf erfolgt gemidR den Angaben unter Punkt 2.3
a~-g dieser Betriebsanleitung.
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Allgemeines

Vor Beginn einer jeden Wartung ist das Pneumatiksystem des
Geridtes mittels eines Absperrventils drucklos zu machen und
gegen versehentlichen Druckaufbau zu sichern.

Wartung

2.1 Entstaubungsfilter

Siehe Betriebs- und Wartungsanleitung zum MAT Entlif-
tungsfilter (Punkt C)

2.2 Sackleergeriat

a) Allgemein
Das Sackleergeridt bendtigt nur ein Minimum an
Wartung. Sie beschrdnkt sich auf regelmidfige
Sichtkontrolle,

b) Pneumatik
Folgende Kontrollen sollten in einem Zeitabstand von
3 Monaten durchgefiihrt werden.

- PreBluftkessel : Uberpriifen, ob sich Kondens-
wasser gesammelt hat und ggfs.
{iber das Entwidsserungsventil (1)
siehe Abb. 2, ablassen.

Es ist darauf zu achten, daf
61-, wasser- und staubfreie

Druckluft zum Einsatz kommt.
(Siehe Betriebsanleitung zum
LUCO-PIT II)

Befestigung iiberpriifen.
- Verschraubungen : Dichtigkeit der Luftzufihr-
leitungen priifen, ggfs. Ver-

schraubungen nachziehen,

- Hubiyiinder : Befestigung uberpriifen,
ggfs. nachziehen.
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c) Lager und Buchsen

d)‘

e)

Die im Sackleergerit eingesetzten Flanschlager und
Buchsen sind wartungsfrei. Eine Dichtung (V-Ring)

schiittzt alle Flanschlager zusdtzlich gegen Verun-

reinigungen.

Diese V-Ringe befinden sich auf den beiden Achsen

(Achse des Messerbalkens und Achse der Klappe) an

der Innenwand des Gehduses.

Die V-Ringe sind alle 3 Monate auf ihren einwand-

freien Zustand zu liberprifen.

Messerbalken und Klappe
Folgende Befestigungen sollten in einem Zeitabstand
von 3 Monaten iliberpriift werden.

Messerbalken

- Messer zu den Messerbalken

- Messerbalken zur Achse

- Antriebshebel zur Achse

- Antriebshebel zum Hubzylinder
- Flanschlager zur Achse

- Flanschlager Gehiuse

Klappe :

- Klappe zur Achse

- Antriebshebel zur Achse

- Antriebshebel zum Hubzylinder
- Flanschlager zur Achse

- Flanschlager zum Gehduse

Fiir die Arbeiten unter Punkt 2.2 a-d muB die
Schutzverkleidung (2), siehe Abb. 1, entfernt
werden.

Messerwechsel ‘

Der Messerwechsel erfolgt durch die Inspektionstiire
(3), siehe Abb. 2. Zum Wechseln miissen die 4
Befestigungsschrauben (4), siehe Abb. 2, geldst
werden. Danach kann das Messer aus dem Gehduse
herausgenommen werden.

Im drucklosen Zustand des Gerdtes befindet sich das
Messer in seiner unteren Stellung. Filir den Messer-
wechsel muR das Messer in seine Grundstellung
(senkrecht) gebracht und gegen erneutes Absinken
gesichert werden.

Es empfiehlt sich, beim Messerwechsel Schutzhand-
schuhe zu tragen.
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2.

3

f) Nachschleifen des Messers
Die Messerschneide ist alle 3 Monate auf ihren
Zustand hin zu iiberpriifen.
Das Messer ist aus einem gehdrteten, hochlegierten
Werkzeugstahl (Werkstoff Nr. 1.2379) gefertigt. Es
kann an jedem handelsiiblichen Schleifbock bzw. mit
einem handelsiiblichen Handschleifer nachgeschliffen
werden,
Die Schleifscheibe, oder der Schleifstift, sollte
aus Edelkorund bestehen. Es sollen feine und weiche
Scheiben bzw. Stifte sein, mit einer Kdrnung von 60
bis 80 H o. I.
Die Messer sind vollkommen durchgehdrtet. Das
Schleifen erfolgt als NaRschliff. Ein Anlaufen durch
Erwdrmung soll verhindert werden.

Horizontaler Leersackverdichter
a) Allgemein

Der horizontale Leersackverdichter bendtigt nur ein
Minimum an Wartung. Sie beschrdnkt sich auf regel-
midRige Sichtkontrolle.

b) Pneumatik

Folgende Kontrollen sollten in einem Zeitabstand von
3 Monaten durchgefiihrt werden

- Verschraubungen : Dichtigkeit der Luftzufihr-
leitungen priifen, ggfs. Ver-
schraubungen nachziehen.

- Hubzylinder : Befestigung Uberpriifen, ggfs.
nachziehen.

Zur Demontage des Hubzylinders sind die 8 Schrauben
(5), siehe Abb. 1, zu lésen. Zuvor muB jedoch das
Ventil (6), siehe Abb. 1, demontiert werden. Danach
kann der Zylinder aus dem PreRkanal herausgezogen
werden

Beachten : Der Zylinder wiegt ca. 85 kg.
Fiir Reinigungsarbeiten innerhalb des Preflkanals im

Bereich des Hubzylinders befindet sich am Prefkanal
ein Inspektionsdeckel (7), siehe Abb. 1)

Blatt/von 4 /5
Leaf / from




LUCO- Technic GmbH —

Blatt/von 5 /5
Leaf / from




